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@ Zigarettenstopfautomat. 

© Fur ein GerSt zum automatischen Stopfen von Zigaret- 
temabak in vorgefertigte Zigarettenhulsen, insbesondere 
Rher-Zigarettenhulsen, und kontinuierlichem ErsteUen einer 
gr&Beren Anzahl von rauchfertig geslopften Zigaretten ist 
ein Tabakvorratsbehatter vorgesehen, aus dem derTabak zu 
einer Tabakstrang-Formstation gefdrdert wird. Hier wird 
mhteis einec PreBbalkens und eines entsprechenden Gegen- 
stuckes ein runder Tabakstrang geformt der anschlieSend 
durch einen AusstoBloffel aus der Formstation herausge- 
schoben wird. Vor der AusstoSoff nung ist ein Aufnahmestut- 
zen angeordnet auf den zuvor eine Zigaretten-leerhGlse 
aufgeschoben wurde. 

Es ist ein Leerhulsen-Vorratsbehafter vorgesehen, sua 
dem die Leerhulsen mittels einer Greifeinrichtung entnom- 
men und einem Transportschlitten zugefuhrt werden, der die 
Leerhulsen zum Aufnahmestutzen transportiert und auf den 
Stutzen auftchiebl Am Aufnahmestutzen ist eine Huteen- 
Form- und -Zemriereirtrichtung vorgesehen. Nach dem Ein- 
schieben das Tabaks in die Leerhulse wird diese mft dem 
Transportschlitten in eine Entnahmeposition verschoben 
und bei Verschwenkung der Greifeinrichtung, urn eine neue 
Leerhulse zu erfassen, durch an dieser angeordnete Abstreif- 
fmger in einen Auffangbehfitter gerolft 
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Zigarettenstopf automat 



Die Erfindung betrifft ein Berat zum automatischen Stopfen 
von Zigarettentabak in vorgefertigte Zigarettenhulsen, vor- 
zugsmeise Filter-Zigarettenhulsen und kontinuierlichem Er- 
stellen einer Anzahl von rauchfertig gestopften Zigaretten. 

5 

Es sind manuell zu betatigende Zigarettenstopf aerate bekannt 
z.B. aus der DE-PS 12 95 UUB f bei denen eine etwa fur eine 
Zigarettenfullung erforderliche Tabakmenge in eine langliche, 
schalenformige Forrovorrichtung eingefullt uird. AnschlieBend 

ID uird eine Andruckschale auf den vorgeformten Tabakstrang ge- 

preBt und der Tabak zu einem runden Tabakstrang gef ormt • 
Mittels einer manuell zu betatigenden Hebeleinrichtung uird 
der geformte Tabakstrang anschlieBend in eine zuvor auf eine 
Halterungstulle aufgesteckte und ggfs. durch ein Andruckglied 

15 festgehaltene Zigarettenhulse geriruckt. 

. Alle bislang bekannten Berate sind jedoch lediglich zur Er- 
stellung einzelner Zigaretten ausgebildet. 

Hierbei ist es notig, fur jede einzelne Zigarettenfullung die 
entsprechende Tabakmenge in etua vorportioniert in das Berat 

2D einzufullen. Die hiermit verbundenen Manipulationen und Ar- 

beiten, wie z.B. mittels Hand zu entnehmende einzelne Tabak- 
mengen 8us einer Vorratsdose, Einfullen in das Berat, Auf- 
ziehen einer Leerhulse auf einen Fullstutzen des Berates, Be- 
ta* tigen des Berates u.s.u. sind derart aufuendig, daB die 

25 Herstellung einer grSBeren Anzahl gestopfter Zigaretten, 

beispielsuieise des Tagesbedarfs eines Rauchers oder gar einer 
Raucher-Familie oftmals nicht lohnend erscheint und derartige 
Berate vom Anuiender nach anfanglich haufiger Benutzung 
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(kurz nach dem Eruierb) spateVhin nur noon gelegentlich oder 
auch gar nicht mehr benutzt "werden. 

Der Erfindung liegt nunmehr die Aufgabe zugrunde, ein Gerat 
zum Stopfen von Zigaretten zu schaffen, das zur kontinuier- 
lichen Erstellung einer groBeren Anzahl von Zigaretten, ge- 
eignet ist. Dabei soil die Herstellung dieser Zigaretten 
selbsttatig aus einem Tabakvorrat erfolgen, uiobei auBer dem 
Einbringen einer groBeren Tabakmenge, dem Einfullen eines 
Leerhulsenvorrats und dem anschlieBenden Entnehmen von fertig 
gestopften Zigaretten keine waiteren Handlungen des Benutzers 
erforderlich sind. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die im kennzeichnen- 
den Teil des Anspruches 1 angegebenen Merkmale gelost. 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind in 
den Anspruchen 2 bis 26 naher erlautert. 

Die mit der Erfindung erzielten Vorteile bestehen insbeson- 
dere darin, daB ein vollig selbstandig arbeitendes Gerat ge- 
schaffen biurde, das die problemlose Herstellung einer groBeren 
Anzahl von rauchfertigen Zigaretten ermoglicht. Dabei ist sin 
weiterer Vorteil darin zu sehen, daB die Stopffestigkeit der 
Zigaretten unter Berucksichtigung von der Tabakstruktur , 
Feuchte etc. individuell einsteilbar ist. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in der Zeichnung 
dargestellt und uiird im folgenden naher beschrieben. 
Es zeigen 

Fig. 1 die perspektivische Ansicht eines Zigaretten-Stopf- 
gerates 

Fig. 2 die Draufsicht auf das Gerat gem. Fig. 1, 

Fig. 3 die l/orderansicht des Berates gem. Fig. 1 t 

Fig. k eine Ansicht des Berates gem. Fig. 2 im Schnitt ent- 
lang der Linie U - 
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Fig. 5 eine Ansicht des Gerates gem. Fig. 2 im Schnitt ent- 
lang der Linie 5-5, 

Fig. 6 eine Ansicht des Gerates gem. Fig. 2 im Schnitt ent- 
lang der Linie 6-6, 

Fig. 7 eine Ansicht des Gerates gem. Fig. 2 im Schnitt ent- 
lang der Linie 7-7, 

Fig. 8 eine Ansicht der Tabakstrang-AusstnBeinrichtung 
gem. Fig. 2 im Schnitt entlang der Linie 8-6, 

Fig. 9 die Draufsicht auf die Einrichtung gem. Fig. 8, 

Fig. 10 die Ansicht der Einrichtung gem. Fig. B im Schnitt 
entlang der Linie 1D - 10, und 

Fig. 11 die Seitenansicht der Form- und Zentriereinrichtung 

In der Fig. 1 ist das erf indungsgemaBe Gerat zum automatischen 
Stopfen von Zigarettentabak in Zugarettenhiilsen in seiner Ge- 
samtheit dargestellt, uobei zwecks besserer Ubersicht das 
auBere Gehause nicht gezeichnet ist. 

Es ist eine Basisplatte 1 vorgesehen, auf der Traguiande 2,3,*t 
5,6 angebracht sind, die der Halterung der verschiedenen Bau- 
teile des Gerates dienen. Elektro-Motore 7,8 sind fur den An- 
trieb der aktiven (beweglichen) Teile des Gerates vorgesehen. 
Eine elektrische/elektronische Steuerung 9, die die ablauf- 
gerechte Steuerung der MotDre und sornit des Betriebsablaufes 
des Gerates beuirkt, ist als steckbarer Baustein vorgesehen. 
Im mittleren Teil des Gerates ist ein Tabak-Einfulltrichter 
1D angeDrdnet. Auf der linken Seite des Gerates befindet sich 
ein schrag verlaufender Zigaretten-Leerhulsen-Vorratsbehal- 
ter 11. Die Schraganordnung dieses Behalters ist vorgesehen, 
damit die Leerhulsen beim Betrieb des Gerates immer in die 
vordere Entnahmeposition nachrutschen. Der Behalter ist 
vorzugsueise mit einem aufrastbaren Klarsicht-Deckel 12 ver- 
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sehen, um die Fullung visuell kontrollieren zu kbnnen. Es 
ist vorgesehen, daB der Behalter bei Nichtgebrauch des Be- 
rates in dieses, in eine waagerechte Lage verschuienkt werden 
kann. 

5 Zur detaillierten Beschreibung des Berateaufbaues und der 

Funktinnsablaufe wird nunmehr auf die Fig. 2 bis 11 Bezug ge- 
nommen. Dabei sind in diesen Abbildungen jeweils nur Teilbe- 
reiche unter Fortlassung anderer. Teile dargestellt, um die 
funktionswesentlichen Teile besser darstellen und erlautern 

10 zu konhen. 

In der Trichtermundung des Tabak-Einfulltrichters 1D ist 
eine Tabak-Zerteil-Einrichtung (Fig. 4) vorgesehen, die 
im wesentlichen aus zuiei beabstandeten , gegenlaufig dreh- 
baren Dosierwellen 13, 1* und einem in dem DurchlaBspalt 15 
15 fest angeordneten kammformigen Rechen 16„besteht. Die Dosier- 

wellen sind mit spiralformig eingeformten Ausnehmungen 17, 
ahnlich einem Spiralbohrer , versehen und weisen Schneidkan- 
ten 18 auf, uobei grobere Tabakfasern beim Fordern durch den 
DurchlaBspalt in Verbindung mit dem Rechen 16 ourchtrennt 
2D werden. Ober dem Rechen ist ein schwenkbarer Bugel 19 vor- 

gesehen, der zur Auflockerung des eingefullten Tabaks riient. 
Zur Auflockerung des Tabaks kann auch vorgesehen sein, daB 
die untere Seite des Bugels kammfbrmig ausgebildet ist oder 
daB oberhalb der Dosierwellen 13, U und des Rechens 16 im 
25 Einfulltrichter eine durchgehende Achse 19~' mit um einen 

lOinkel versetzt angeordneten blattformigen (messerartigen) 
Laschen 82 vorgesehen ist, die bis dicht uber die Dosierein- 
richtung reichen und die beim Betrieb der Dosierwellen uber 
diesen bin und her geschwenkt werden. 
3D Der Antrieb der Dosierwellen erfolgt uber ein Radergetriebe 

20 durch den Motor 7. Da die Drehung der Dosierwellen nicht 
dauernd erfolgen darf , sondern innerhalb eines Arbeitsspie- 
les des Berates nur zeitweilig, da sonst zuviel Tabak in den 
Tabak-Uorratsraum 25 gefbrdert wird, ist deren Antrieb uber 
35 ein Schaltrad 21 zu- und abschaltbar, uiobei das Schaltrad 

mittels eines Elektromagneten 22 betatigt wird. Selbstver- 
standlich kann hier auch ein separater Antriebsmotor verge- 
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sehen sein, der pntsprechend der benotigten Dosierwellen- 
drehung ein- und ausgeschaltet uird. 

Ourch die Zeitdauer der Dosierujellendrehung kann gleich- 
zeitig die Menge des zu einem Strang geformten Tabaks und 
damit die StDpffestigkeit der fertigen Zigarette beeinfluBt 
uierden. Dabei uird dann abhangig von der Dauer der Dosier- 
uellendrehung mehr Oder uieniger Tabak bei zuruckgezngenem 
PreBbalken 28 in den davor gebildeten Freiraum (PreB- 
schacht) eingebracht. 

Vorzugsueise ist vorgesehen, daB die Dosieruiellendrehung 
durch ein einstellbares Zeitglied einstellbar ist, wobei 
die Einstellung manuell an der AuBenseite (Bedienseite) 
des Berates vargenommen uerden kann. 

Die Beuegung (Hin- und Herschwenken) des Biigels 19 erfolgt 
durch Ein mit einer der Dosieruellen 14 verbundenes Exzen- 
tsrrad 23 und den mit der Bugelachse 19' vErbundenen 
Exzenterhebel 2*» (sh. Fig. 5) 

Unterhslb des Tabak-EinfUlltrichters 10 ist ein Tabak-l/or- 
rastsraum 25 vorgesehen, der seitlich durch die Trag- 
uiande 4, 5 souie die Seitenteile 26, 27 begrenzt ist. 
Der Tabak-Vorratsraum endet nach unten hin auf dem quer- 
beweglichen PreBbalken 2B. 
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Die Breite des Vorratsraumes entspricht in etuia der Breite 
des PreBbalkens, dessen Breite wiederum der Lange des zu 
formenden Tabakstranges (Zigaretten-Stopf lange) entspricht. 
Wie in der Fig. k durcb den Pfeil A gekennzeichnet.ist der 
PreBbalken vor- und zuruckbetueglich. Die Bewegung des PreB- 
balkens erfolgt uber ein Radergetriebe 29 vom Motor 7. 
Dabei uird ein Haupt-Antriebsrad 3D, das mit einem exzen- 
trischen Zapfen 31 versehen ist, in Drehung versetzt. 
Dieser Zapfen greift in einen QUerschlitz 32 ira PreBbalken 
28 ein und bewirkt somit dessen Vor- und Zuruckbewegung . 
A/or2ugstiieise ist im Querschlitz des PreBbalkens ein federnd 
33 gehaltenes Gleitstuck 34 vorgesehen, urn ubermaBige Be- 
lastungen des PreBbalkens/Antriebes beim PreBvprgang aufzu- 
fangen. Bolche Belastungen kbnnen ggfs. auftreten, wenn der 
zu pressende Tabak grobe Verunreinigungen enthalt, die eine 
Bewegung des PreBbalkens bis in seine PreB-Endstellung ver- 
hinriern . 

Der PreBbalken ist an seiner V/orrierseite mit einsr Hohl- 
kehle 35 versenen. In der in der Fig. k gezeigten Endstellung 
des PreBbalkens taucht dieser in einen Schlitz 36 des Form- 
stuckes 37 (Gegenlager) ein, uiobei der Grund dieses Schlitzes 
ebenfalls in der Form einer htohlkehle 38 (halbrund) ausge- 
bildet ist. 

Bei der Ruckuartsbeuiegung des PreBbalkens 28 uird vor dem 
Schlitz 36 des Formstuckes 37 ein Freiraum (PreBschacht) 
geschaffen, in den der Tabak aus dem Vorratsraum 25 hinein- 
failt- -Bei der anschlieBenden Vorwartsbewegung des PreBbal- 
kens uird dieser in dem Freiraum hineingelangte Tabak zu- 
sammengeschoben und in den Schlitz des Formstuckes hineinge- 
preBt. Damit die im Freiraum befindlichen Tabakfasern nicht 
nach oben hin aus diesem uiahrend des PreBbalken-V/orschubes 
herausquellen, ist ein Druckbugel 39 vorgesehen, der wahrend 
dieses Vorschubes auf den Tabak gedruckt wird. Die ablaurge- 
rechte Beuiegung dieses Druckbugels erfolgt durch ein Koppel- 
gestange UO (sh.Fig. 5), das mit einem, mit dem PreBbalken 
28 verbundenen lilinkelstuck *»1 in Uirkverbindung steht. 
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Eine scharfkantige Aus^ildung der PreBbalken-Vorderkante 42, 
in Verbindung mit der cberen VDrderkante 43 des Schlitzes 36 
beuirkt, daB uberstehende Tebakfasern beim PreBvorgang abge- 
schnitten warden. Nachdem vollstMndigen Eintauchen des PreB- 
balkens in den Schlitz des Formstuckes ist somit ein exakt 
runder Tabakstrang geformt iiiorden. 

tin die zu pressende Tabakmenge individuell an die geforderte 
Festigkeit und Dichte des Tabakstranges, die u.a- auch von 
der Struktur des verarbeitenden Tabaks abhangig ist, taeiter- 
bin anpassen zu konnen, kann eine Verstellmoglichkeit 44 
der hinteren Seitenuand 26 des Tabakvorratsraumes vorge- 
sehen sein. Durch die links- bzw. rechtsseitige Verschiebung 
dieser Wand wird der Eintrittsbereich des Tabaks in den bei 
zuruckgezogenem PreBbalken gebiltieten Freiraum, in den der 
fur eine Zigaretuenfullung zu pressende Tabak hineinfMllt, 
variiert und somit die zu pressende Tabakmenge verandert- 

In der Hohlkehle des Formstuckes ist ein angepaBter, ebenfalls 
halbrunder, hohler AusstoBloffel 45 vorgesehen, dessen Lange 
der Breite des PreBbalkens, d.h. der Lange des zu formsnden 
Tabakstranges entspricht- Die Innenseite 46 des AusstoBlof f els , 
die mit dem Tabakstrang in Beruhrung stent, ist mit einer 
gestuften, schuppenartigen Qberflache versehen, die zum einen 
beim Ausschieben des Tabakstranges mitsamt des Lcffels aus 
rem PreBraum 47 eine gute Mitnahme des Tabakstranges beuiirkt 
und zum anderen gewahrleistet , daB der Loffel einfach Ljieder 
aus der gefullten Zigarettenhulse herausgezogen uierden kann, 
ohne daB der Tabakstrang mit zurucktransportiert uiird. 
Der hohle AusstoBloffel geht an seiner Druckseite 46 in 
einen Vollmaterial-Ansatz 49 uber, dessen Durchmesser dem 
Durchmesser des PreBraumes 47 entspricht. 
In der Grundstellung (Formen und Pressen des Tabakstranges) 
befindet sich der AusstoBloffel vollstandig in der Hohlkehle 
38 des Formstuckes 37. Nachdem der Tabakstrang geformt ist, 
uird der PreBbalken ein geringes Stuck uber die Endstellung 
zuruckbewegt ( Uber to tpunktstel lung ), urn den Tabakstrang (Aus- 
stoBloffel vom PreBdruck zu entlasten. AnschlieBend uird der 
Tabakstrang durch seitliche Uerschiebung des AusstoBloffels 
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bus dem PreBraum hi herausgeschoben. Der Antrieb des AusstoB- 
loffels erfolgt dabei durch den Motor 8, der uber ein Rader- 
getriebe 50 eine Geuinde-Spindel 51 antreibt. Auf der Spindel 
befindet sich ein Gleitstuck 52, das durch eine FOhrungs- 
stange 53 gegen Verdrehung gesichert ist und das mit der ruck- 
uartigen Verlangerung 5U des AusstoBloffels verbunden ist. 
Endschalter 55 , 56 erkennen und signalisieren die jeweilige 
Stellung des Gleitstuckes und damit des AusstoBloffels zur 
elektrischen/elektronischen Steuerung 9 und bewirken das ab- 
laufgerechte Ein- und Ausschalten des Antriebsmotors 6. 
In der linken Seitenuand i* ist in l/erlangerung des PreBraumes 
Ul (des AusstoBloffels) eine Dffnung 57 vorgesehen, vor der 
sich der Zigarettenhulsen-Aufnahmestutzen 58 (Fullrohr) 
befindet (sh. Fig. 2,3,8). Der Aufnahmestutzen besteht im 
15 wesent lichen aus einem dunnuandigen, kurzen Rohrstuck 59, das 

mit einem BefestigungsfiBnsch 60 versehen ist. l/or dem bzw. 
uber dem Fullrohr ist eine mit federnden Zentrierzungen 61 
versehene Zigarettenhulsen-Zentriereinrichtung 62 vorgesehen. 
Zum Aufschieben einer Leerhulse auf das Fullrohr uird der 
Hulsenanfang zunachst uber die in einer Spitze zusammenlaufen- 
den Zungenenden geschoben, die bei weiterer Beuegung auf das 
Fullrohr zu durch dieses gespreizt uerden und die.Hulse in 
eine exakt runde Form driicken. Die Zentriereinrichtung 62 wirri 
dabei mit auf dem Aufnahmestutzen (Fullrohr) verschoben. 
25 Dazu ist die Znetriereinrichtung uber ein Gestange 63 mit 

dem uieiter unten naher beschriebenen Schlitten 6^ gekoppelt. 
Durch entsprechende beabstandete ttitnehmer 65, 65 1 erfolgt 
die zuiangslaufige V/erschiebung der Zentriereinrichtung 62 nur 
in einem Teilbereich der Schlittenverschiebung. In Fortfuhrung 
30 der Uerschiebung der Zigarettenhulse uird diese dann auf das 

Rohrstuck 59 auf geschoben. Die Formung und Zentrierung der 
Zigarettenhulsen ist erforderlich, weil die dunnuiandigen 
Papierhulsen nicht immer in exakt runder Form vorliegen, son- 
dern oftmals oval verformt sind und die Achse von aufzuschie- 
35 bender Leerhulse und Fullrohr nicht immer genau ubereinstimmt. 
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Die Zufuhrung der Zigaretten-Leerhulsen 66 vom VDrratsbe- 
hSlter 11 zum Aufnahmestutzen 58 (Fullrohr) erfolgt mittels 
des Schlittens 6<*. Es ist eine verschuenkbare Greifeinrich- 
tung 67 vorgesehen, die die Leerhulsen aus dem Vorratsbehal- 
ter einzeln auf den Schlitten befordert. Die Greifeinrichtung 
besteht im uiesentlichen aus entsprechend der Hulsenlange be- 
abstandet angeordneten Segmenten, bzu. einera Segmentblock in 
dem eine dem Hulsendurchmesser entsprechende Ausnehmung 68 
eingeformt ist. 

In der Ausgangsstellung (Fig. 7) verdeckt die AuBenkante 69 
des Segmentblockes die Austrittsoffnung 70 des Vorratsbe- 
halters 11. Bei Uerschwenkung der Greifeinrichtung gelangt 
die Ausnehmung 68 vor die Austrittsof fnung und eine einzelne 
Leerhulse 66 kann in die Ausnehmung hineinrollen. Bei tier 
anschlieBeriden Ruckwartsverschuenkung der Greifeinrichtung 
gelangen die AuBenkanten 69 uiieder vor die Offnung 70 und 
verhinbsrn den Austritt ueiterer Leerhulsen. LEhrend der 
VerscHujenkunn der Greifeinrichtung in ihre Grundstellung rollt 
die in cer Ausnehmung bsfindliche Leerhulse dann aus dieser 
heraus und fallt auf den unterhalb befindlichen Schlitten 6**. 
Der Schlitten ist mit einer schalenformigen Auffanguranne 71 
und diese mit einem linkfiseitigen LJandteil 12 versehen. 
Durch Uerschiebung des Sc:hlittens in Richtung auf den Aufnahme- 
stutzen 5B zu uird die Leerhulse mitgenomnen, mittels dsr be- 
reits u»eiter nben erlauterten Zentriereinrichtung 62 in Bezug 
auf den Aufnahmestutzen zentriert, exakt rund geformt und auf 
diesen aufgeschoben. In dieser Position verharrt der Schlit- 
ten zunachst, uiobei sich das Leerhulsenende uieiterhin gegen 
das Liandteil 72 abstutzt. AnschlieBend erfolgt das Ausschie- 
ben des geformten Tabakst ranges mittels des AusstoBloffels 
durch den Aufnanmestutzen 5B hindurch in die Zigaretten-Leer- 
hulse. lilahrend der letzten Millimeter des Fiillhubes druckt 
der AusstoBloffel gegen das Filterende der Zigarettenhulsn 
und schiebt dierse vom Aufnahmestutzen (Fullrohr) herunter, 
wobei gleichzeitig der Schlitten 6** mit seitmarts verschoben 
uird. Dies uird ermoglicht durch entsprechendes Spiel in dem 
Antriebsgestange 73 des Schlittens. lilenn das erfolgt ist, uird 
der AusstoBloffel zuruckgezogen, wnbei der Tabakstrang in der 
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Zigarettenhulse zuruckbleibt. Dabei druckt nun ein federndes 
Druckstuck Ik gegen den Zigarettenanfang und verhindert eine 
Zuruckbeuiegung der gefullten Zigarette. 

AnschlieBend uird der Schlitten 64 wieder in die Ausgangs- 
pDsition verschoben und gleichzeitig die Zentriereinrich- 
tung 62 Dber das Gestange 63 in ihre vordere in der Fig. 3 
dargestellte Pdsition verschoben, uobei in dieser Stellung 
des Schlittens eine emeute Verschbienkung der Greifeinrich- 
tung 67 eingeleitet uird. An der Greifeinriehfcmg sind Ab- 
streif finger 75 angebracht, die bei deren Versshwenkung durch 
entsprechende Schlitze in der Schlitten-irianne 71 hindurch- 
greifen, die gefullte Zigarette 76 aus der iitenne heben und in 
einen Auffangbehalter 77 hineinrollen. Der Auffangbehalter 
ist als aus dem Gerat entnehmbare Schale ausgetoldet. 
LEhrend die gefullte Zigarette von der Bchlitten-lijanne be- 
fordert uird, gelangt die Ausnehmung £B der Grpifeinrichtung 
in den Bereich der Austrittsoffnung 70 , eins weitere Leer- 
hulse rollt hinein und der FOllahlauf beginnt von neuem. 

■ 

Die Bewegung und Verschiebung Des Schlittens f>k erfolgt durch 
ein rnit dem Gleitstuck 52 auf rjer Geuinde-Spindel 51 gekop- 
peltes Hebelgestange 73, 73 73". 

Die Beuiegung und Verschuenkung der Greifeinrichtung 67 er- 
folgt uber ein Hebelgestange 73, 78 1 da? mit dem am PreB- 
balken 28 befestigten Uinkelstuck Z»1 j. n Verbindung stent - 
Ueiterhin ist vorgesehen, daf3 der Vorratsbehalter 11 uahrend 
eines Arbeitszyklus 1 urn ein* geringes Stilck angehoben und 
ruckartig abgesenkt uiird. Dadurch yird geuahrleistet , daB die 
Leerhulsen immer einuandfrei in dig vordere Entnahroeposition 
nachrutschen auch uenn die Hu.Vsen in avaler Form vorliegen. 
Das Anheben und Absenken erfulgt durch eine Kipphebel-Anprd- 
nung 79 an der Unterseite d&s Vorratsbehalters, die ebenfalls 
von dem Winkelstuck <*1 betatigt uiird. 

Im Bereich der AustrittsbTfnung des Leeihulsen-Vorratsb©- 
halters ist eine ObertiiaehiJngseinrichtung 80 (Schalter, Sen- 
sor o.a.) vorgesehen» womit die Entnahme der letzten Leer- 
hulse erkannt und das Gerat anschlieBend ausgeschaltet wird. 
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In der Anordnung des Ausfuhrungsbeispieles ist vorgesehen, 
daB nach dem Einrollen der Leerhulse 66 in die Ausnehmung 68 
der Greifeinrichtung 67 diese noch ein Stuck nach Dben ge- 
schuenkt uird, so daB die Leerhulse gegen den Schaltbugel 

5 des Schalters 80 gedruckt wird*, d.h. bei vorhandener Leer- 

hulse uird der Schalter betatigt und bei nichtvorhandener 
Leerhulse erfolgt keine Betatigung. Durch diese Anordnung 
uird gleichzeitig die seitenrichtige Lege des Filterendes 
der Leerhulse erkannt, da der Schalter ira Bereich des Fil- 

10 terendes angebracht ist. Bei richtig eingelegter Leerhulse 

trifft der Schalter auf das Filterende und uird betatigt - 
bei falsch eingelegter Leerhulse trifft der Schalter auf die 
hohle Papierhulse, die zusammengedruckt uird, uiobei keine 
Schelterbetatigung erfolgt und das Gerat ausgeschaltet und 
15 eine Stbrung signalisiert wird. 

Die Abmessungen von Tabak-, Leerhulsen-Vorratsbehilter und 
Auffangnehalter sind so ausgelegt, daB eine groBere Anzahl 
von Ziqaretten, z.B. 2D oder mehr, selbsttatig ohne manuelle 
Eingriffe nacheinanner erstellt Ljerden konnen. 
20 Zur Erhohung des Volumens des Tabakvorrates kann vorgesehen 

sein, daB auf den Einfulltrichter 10 ear. Aufsatz 81 aufsteck- 
bar ist. Dieser Aufsatz kann ggfs. auch als hochklappbarer 
Faltenbalg ausgeDiloet sein. 

Angetrieben uird das Gerat des Ausfuhrungsbeisoieles von 
25 zuiei ElektromDtoren 7,8, die mittels elektrischer Uerschal- 

tung und Steuerung entsprechend den vorgesehenen Beizi^gungs- 
ablaufen ein- bzu. ausgeschaltet uferden. Selbstverstandlich 
kann auch nur ein einziger Antriebsmator vorgesehen sein, der 
mittels entsprechender Hupplungen und Getriebeanordnungen die 
3D jeuieiligen Beuiegungsablaufe beuiirkt Oder es konnen mehrere 

Motore mit entsprechender elektrischer Verschaltung vorge- 
sehen sein, 

Der Vollstandigkeit halber uird der Ablauf der Erstellung der 
Zigaretten mit dem erfindungsgemaBen Gerat nachstehend zusam- 
35 menhangend erlautert. 

Zunachst werden Filterzigaretten-Leerhulsen 66 in den Leer- 
hulsen-Vorratsbehalter 11 eingelegt. Zur Erleichterung des 
Einfiillens ist der Vorratsbehalter mit einem abnehmbaren 
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Deckel 12, vorzugsuieise Klarsichtdeckel , versehen. An- 
schlieBend uird eine Tabakmenge in den Tabakeinfulltrich- 
ter 10 gefullt. AnschlieBend uird durch hier nicht naher 
dargestellte Schalter und/oder Taster das Berat eingeschal- 
tet und in Betrieb gesetzt. 

Der PreBbalken 28 befindet sich dabei in seiner hinteren 
Stellung (Bildung des Freiraumes zur Tabakaufnahme, PreB- 
schacht of fen) , uobei diese Stellung durch einen hier nicht 
naher dargestellten Schalter/Sensor uberuacht und der Steuer- 
einrichtung 9 signalisiert uird- Bei Anlauf des Berates uer- 
den dann die Dosieruellen 13, 1*» in Drehung yersetzt, uobei 
Tabak in den Tabak-Vorratsraum und den Freiraum/PreBschacht 
gefbrdert uird, 

AnschlieBend uird der PreBbalken in die PreBstellung 

verschoben, uobei gleichzeitig ein Bugel 39 auf den Tabak im 
PreBschacht gedruckt uird. 

Hat der PreBbalken 28 seine vordere PreBstellung erreicht und 
somit den Tabakstrang geformt, uird er ein kurzes Stuck zu- 
ruckbeuegt und verharrt in dieser Stellung- Auch diese Stel- 
lung uird mittels eines Schalters/Sensors erkannt und der 
Steuerung 9 signalisiert, die die Abschsltung des PreBbalken- 
antriebes beuirkt- Der geformte Tabakstrang ist dariurch vom 
PreBdruck entlastet und kann ausgeschoben uerden, uie ueiter 
unten erlautert. 

liBhrend diese Beuegungen abliefen, aiurde die Breifeinrichtung 
67 verschuenkt, (bei der Beusgung des PreBbalkens) 

nahm eine Leerhulse 66 in ihren Ausnehmungen 68 auf und trans- 
portierte diese bei ihrer Ruckuartsverschuenkung auf den 
Transpurtschlitten 6<*, 71, der sich dabei in seiner auBersten 
linken Position (Fig. 3) befindet. 

AnschlieBend uird die Transportschlitten-Beuegung eingeleitet 
und der Schlitten 6<* transport iert die Leerhulse in Richtung 
auf den Aufnahmestutzen 58 zu. Hurz vor Erreichen der Endstel- 
lung gelangen die federnden Zungen 61 der Zentriereinrich- 
^tung 62 in die Hulsenoffnung, formen und zentrieren die Hulse, 
die in ueiterer Fortfuhrung der Schlittenbeuegung auf den Auf- 
nahmestutzen 58 geschoben uird. 

Sodann beginnt die durch den Motor 8 und einen zugeordneten 
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Spindeltrieb 51, 52 beiuirkte Bewegung des AusstoBloffels ^5, 
der seituarts verschoben uird und dabei den Tabakstrang durch 
den Aufnahmestutzen hindurch in die Leerhulse einschiebt. Da- 
bei uird der AusstoBloffel mit in die Hulse eingeschoben. 
Beim Einschieben des Tabakstranges, souie des AusstoBlof f els , 
uird durch deren AufstoBen auf das Zigarettenhulsenende 
(Filterstuck) die Zigarette mitsamt dem Transportschlitten 
seituarts verschoben, uobei die Zigarettenhulse vom Aufnahme- 
stutzen heruntergeschoben uird. AnschlieBend uird der Aus- 
stoBloffel wieder in seine Ausgangsstellung in den PreB- 
schacht zuriickgezogen. Die gefullte Zigarette ist nunmehr 
vollstandig von der Fulleinrichtung getrennt und der Trans- 
port-Schlitten 6A uird in seine Ausgangsposition (auBerste 
linke Endstellung) verschoben, uobei die fertige Zigarette 
mit verschoben wird. Gleichzeitig uerden auch die Feder- 
zungen 61 der Zentriereinrichtung 62, die uber ein Gestanae 
63 mit dem Schlitten 6** gekoppelt ist, vom Aufnahmestutzen 
heruntergezogen. Dann uird uiederum die l/erschuenkuno der 
Greifeinrichtung 67 eingeleitet, uobei an dieser angeordnete 
Abstreiffinger 75 die gefullte Zigarette vom Schlitten in 
einen Auffangoehalter 77 rollen. 

Wahrend der l/erschwenkung der Greifeinrichtung, die in Afc- 
hangigkeit von der PreBbalkenbeuegung ablauft bzw. hisrdurch 
hervorgerufen uird, uiurde der PreBschacht bereits wieder ge- 
offnet, die Dosieruellen in Beweguno gesetzt und Tabak konnte 
in diesen eintreten. 

Der ueitere Ablauf erfolgt automatisch in der bereits vor- 
stehend erlauterten Reihenfolge bis das Gerat entueder ausge- 
schaltet uird, Oder die Uberuachungseinrichtung 80 am Leer- 
hulsen-Vorretsbehalter 11 erkennt, daB keine zu fullende 
Zigarettenhulsen mehr zur Verfugung stehen. 
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HARTING ELEKTRONIK GmbH 
Marienuerderstr. 3 

D-4992 Espelkamp 26.11. 1984 

14/84-04 



Zigarettenstopf automat 



Patentanspruche 



1. Gerat zum automatischen StDpfen von Zigarettentabak in 
vorgefertigte Zigarettenhulsen , vorzugstiieisE Filter- 
ZigarettenhulsEn , und kontinuierlichem Erstellen Einer 
Anzahl von rauchfErtig gsstopftsn ZigarEtten, 
5 dadurch gEksnnzEichnEt , 

daB das Gerat einEn ErstEn Tabak-Einfulltrichter (1D) 
auf wEist , 

daB untsrhalb dss Einfulltrichtsrs Ein Tabak-l/Drrats- 
raum (25) vorgesehen ist, 
10 daB am GrundE dss Tabak-Uorratsraumss Ein querbsuBg- 

lichEr, mit Einsr HDhlkEhls (35) vsrsshEnEr PreBbal- 
kEn (28) vorgesBhsn ist, 

daB dEr PreBbalksn unter Formung sinss Tabakstrangss gs- 
gEn sin EbEnfalls mit einsr HohlkEhlE (38) versEhEnES 
^ Formstiick (37) bEuisgbar ist, 

daB in dsr HohlkEhls des Formstuckes Ein in diessr 
langsbsusglich vErschisbbarsr AusstoBloffEl (45) vorge- 
sehEn ist, 

daB in dEr UsrlangErung dEr HohlkEhlE (PrEBraum 47) Ein 

on 

ZigarBttEnhulssn-AufnahmsstutzEn (58) vorgEsshen ist, 
auf dsn diE zu fullEnds ZigarEttEnhulss (66) aufschisb- 
bar ist, 

daB dEr gsformte Tabakstrang mittsls dss AusstoBlbf- 
fels (45) in sine auf dsn Aufnahmestutzsn (58) aufgs- 
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schobene Zigarettenhulse (66) eingeschDben uird, 

daS die Zigarettenhulse auf einem verschiebbaren Schlit- 

te~. (6** t 71) gehslten ist, 

daB die mit Tabak gefullte Zigarettenhulse vom Aufnahme- 
stutzen geschDben uird, wobei der verschiebbare Schlitten 
mitsamt der aufliegenden Zigarette unter Bildung eines ge- 
ringen Abstandes zuiischen Zigarettenende und Aufnahme- 
stutzen seituarts verschoben wird, 

daB die gestopfte Zigarette (76) mittels an einer Greif- 
einrichtung (67) angeordneter Abstreiff inger (75) vom 
Schlitten in einen Auf fangbehalter (77) befordert wird, 
da3 anschlieBend aus einem Ubrratsbehalter (11) fur leere 
Zigarettenhulsen eine Leerhulse von der Greifeinrichtung 
(67) erfaBt und auf den Schlitten (6**, 71) befordert uird, 
und 

daB der Schlitten euf den Aufnahmestutzen zu seitiuarxs 
beujegt wire, uDbei die Leerhulse auf diesen aufgeschoben 
uird. 

Gerat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet . 
daB im trichterf brmig verengten Ubergang vom Einfull- 
trichter (1D) zum Tabakvorratsraum (25) eine Tabakmengen- 
Dosiereinrichtung vorgesehen ist. 

Gerat nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Dosiereinrichtung als mit messerartigen Schneid- 
kanten (18) und mit vor diesen Schneiden eingefonnten 
Tabak-Aufnahme-Ausnehmungen (17) versehene Dosierujelle 
ausgebildet ist. 

Gerat nach einem der vorstehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der DurchlaBspalt der Trichtermunriung mittels ver- 
schiebarer Seitenuande einstellbar ist* 
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GerSt nach einem der vorstehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, 

daB die Dosiereinrichtung roit zuei gegenlaufig drehbaren 
Dosieruellen (13, 1**) versehen ist. 

GerSt nach Anspruch 5 dadurch gekennzeichnet , 

daB die Dosierwellen (13, 1*0 beabstandet angeordnet 

sind und, 

daB in dem DurchlaBspalt (15) ein kammformiger Rechen 
(16) angeordnet ist. 

Gerat nach einem der vorstehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, 

daB uber der Dosiereinrichtung ein hin- und herbeaieg- 
licher Bugel (19) vorgesehen ist. 

Gerat nach einem der vorstehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, 

daB oberhalb der Dosiereinrichtung eine Achse (19') 
mit urn einen Winkel versetzt angeordneten bl3ttformigen 
( messerartigen) Laschen (B2) vorgesehen ist, die 
bis dicht uber die Dosiereinrichtung reichen und beim 
Betrieb der Dosiereinrichtung uber dieser hin und her 
geschiuenkt bjerden. 

Gerat nach einem der vorstehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, 

daB im Tabak-Vorratsraum (25) ein auf- und abhewegbarer 
Bugel (39) vorgesehen ist, der beim PreBvorgang des 
Tabakstranges auf den zu pressenden Tabak gedruckt uiird. 

Gerat nach einem der vorstehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet , 

daB der Pressbalkenantrieb (vor und zuruckgehende grad- 
linige Bewegung) mittels eines exzenterartigen Antriebes 
erfolgt, wobei ein Antriebsrad (3D) vorgesehen ist, das 
einen exzentrischen Zapfen (31) aufueist, der in einen 
Querschlitz (32) im PreBbalken (28) eintaucht. 



Gerat nach Anspruch 1D, dadurch gekennzeichneV? 44060 
daB der Schlitz (32) in einem fedemd gehaltenen Gleit- 
stiick (3i.) im PreBbalken (28) vorgesehen 1st. 

Gerat nach einem der vorstehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, 

daB an dem der Hohlkehle (35) des PreBbalkens (28) ge- 
genuberliegenden Formstuck (37) eine Schneidkante (3«0 
vorgesehen ist. 

Gerat nach einem der vorstehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, 

daB im Tabak-l/orrstsraum (25) eine querverstellbare 
Seitenwand (26) vorgesehen ist, die mittels Justier- 
scnrauben in ihrer jeueiligen, den Tabakvorratsraum in 
seiner unteren liteite begrenzenden Stellung einstsllbar 



ist 



GerMt nach einem der vorstehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet , 

daB csr zura AusstoB des vom PreBbalken/Formstiick geform- 
ten Tabakstranges in der Hohlkehle des Formstuckes ange- 
orcnetE langsbeuegliche AusstDeioffel (45') mit einer 
schuppenartigen, dem Tabakstrang zuujeisenden Dberflache 
versenen is _ „. 

Gerat nach einem der vorstehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, 

daB der Antrieb des AusstoBloffels (45) mittels eines 
Spindelantriebes erfolgt, uobei eine Spindelmutter 
(Gleitstuck 52) auf einer Geuiindespindel (51) vorge- 
sehen ist, die mit einer ruckwartigen Uerlangerung (5U) 
des AusstoBloffels in Verbindung steht. 

Gere: nach einem der vorstehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, 

daB beam AusstoB des geformten Tabakstranges der PreB- 
balken (26) sich in einer Ubertotpunktstellung befindet, 
uiobei der PreBbalken geringfugig aus seiner Endlage 
(Pre.-stellung) zuriickbewegt ist, so daB der Tabakstrang 
var =re-?druck entlastet ist. 
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Gerat nach einem der vorstehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, 

daB an der AusstoBoffnung (57) fur den geformten Tabak- 
Strang ein Zigarettenhulsen-Aufnahmestutzen (58) verge- 
sehen ist, und daB eine diesen Stutzen umgreifende, ver- 
schiebbare Zentriereinrichtung (62) fur die aufzuschie- 
benden Zigarettenhulsen (66) vorgesehen ist, uiobei die 
Zentriereinrichtung tnit federnden, zur Mittelachse uiei- 
senden, dunnen Zentrierzungen (61) versehen ist. 

Gerat nach einem der vorstehenden Anspruche dadurch 
gekennzeichnet, 

daB ein schrag zum Zigaretten-Transportschlitten (6*0 
angeDrdneter Uorratsbehalter (11) fur Zigaretten-Leer- 
hulsen vorgesehen ist. 

Gerat nach Anspruch 1B, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Uorratsbehalter (11) uahrend jeden Arbeitsspieles 
mindestens einmal angehoben und ruckartig abgesenkt udrd, 
so daB die Leerhulsen immer einuandfrei in die vordere 
Entnahmeposition nachrutschen. 

Gerat nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Anheben und Absenken des Vorratsbehalters uber 
eine Kipphebel-Anordnung (79) erfolgt, wobei die Auslo- 
sung der Bewegung durch ein am PreBbalken (28) angeortf- 
netes Winkelstuck (41) erfolgt. 

Gerat nach einem der vorstehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, 

daB der Uorratsbehalter (11) mit einem aufschnappbaren 
Deckel (12) verschlieBbar ist. 

Gerat nach einem der vorstehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet , 

daB der Uorratsbehalter (11) bei Nichtgebrauch des Ce- 
rates in das auBere Gehause absenkbar ist. 
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Gerat nach einem der vorstehenden Anspruche , . dadurch 
gekennzeichnet , 

daB die Zufiihrung von Leerhulsen (66) zum Transport- 
schlitten (6**, 71) mittels einer urn etua 90° verschujenk- 
baren Greifeinrichtung (67) erfolgt, 

daB die Greifeinrichtung in Segmentform ausgebildet ist 
und eine querverlaufende Ausnehmung (66) auftueist, die 
bei l/erschwenkung der Greifeinrichtung in eine Position 
gelangt, die ein Hineinrollen einer einzigen Zigaretten- 
hulse (66) aus dem Vorratsbehalter in die Ausnehmung er- 
mbglicht, 

daB bei Ruckwartsverschwenkung der Greifeinrichtung die 
Ausnehmung in den Bereich des Transportschlittens (6^,71) 
gelangt, uobei die Zigarettenhulse dann auf die Auffanc- 
uianne (71) rollt, und 

daB obere Bereiche der Segmente dabei die Austrittsoff- 
nung (70) des Vorratsbehalters (11) abriecken, so daB 
keine ueitere Zigarettenhulse austreten kann. 

Gerat nach einem der vorstehenden Anspruche, mit einer 
Greifeinrichtung nach Anspruch 23, daourch 
gekennzeichnet, 

daB an der unteren 5eite der Greifeinrichtung Abstrei- 
ferfinger (75) angeordnet sind. die bei Uerschuisnkung 
der Greifeinrichtung in die AufnahmepDsition fur eine 
Leerhulse, eine auf dem Transportschlitten (6<* t 71) be- 
findliche, in einem vorangehenden Arbeitszyklus ge- 
fertigte Zigarette (76) hintergreifen und vom Transport- 
schlitten in einen Auffangbehalter (77) rollen. 

Gerat nach einem der vorstehenrien Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet , 

daB der Antrieb des Gerates durch einen einzigen Elek- 
tromotor erfolgt, t^Qbei die Ubertragung der Drehbewe- 
gung des Motors mittels gekoppelten Radergetrieben, die 
Lfrnsetzung von Drehbewegungen in Linearbeuegungen 
mittels Exzenter- und Bpindelanordnungen , und die 
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uieiteren Beaiegungsablaufe mittels gekoppelten Hebelge- 
stSngen vorgenommen uiird. 

GerSt nach einem der v/orstehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, 

daB mehrere getrennte AntriebsmDtoren vorgesehen sinri, 
und 

daB die Verknupfung und ablaufgerechte Steuerung der 
Motoren entsprechend den jetiieils erforderlichen Beuiegungs 
ablaufen mittels an geeigneten Stellen angeordneten 
Abfrage-Einrichtungen, ule z.B. Mikroschalter, induktive- 
kapazitive-, optoelektrqnische Abtastungen o.a. erfolgt, 
die auf eine elektrische/elektronische Steuerung (9) 
(Logikschaltung) einhjirken. 



